
Вальцы трехвалковые SMRM-S 1050x150

Описание станка
Листогибочные трехвалковые листогибочные станки с ассиметричным расположением валков для
гибки стального листа. Два валка приводятся в действие одним приводом. Гибочные валы станка 
изготовлены из стали повышенной прочности с сертификатом качества SAE 1050. На станке 
установлена централизованная система смазки. Режимы работы станка позволяют проводить 
работы высокой точности за счет двигателя с торможением.

Особенности станка
 Высокопрочная стальная рама станка
 Станки предназначены для гибки средних и тяжёлых листов и листов из черной и

нержавеющей стали
 Ручная откидная опора верхнего валка
 На станке возможна коническая гибка
 Гибочная способность приведена для стали с пределом текучести 260 Н/мм2

Таблица с техническими характеристиками

Характеристика Значение

Модель станка SMRM-S 1050x150

Рабочая длина валов 1050 мм

Предварительная гибка 6/7 мм

Максимальная толщина гибки 7/8 мм

Диаметр верхнего и нижнего валов 150 мм

Минимальный диаметр гибки 225 мм

Мощность электропривода 3 кВт

Мощность электропривода заднего вала 1,1 кВт

Габаритные размеры станка:

Длина 2750 мм

Ширина 680 мм

Высота 1040 мм

Вес 1450 кг

Стандартный комплект поставки
 Мобильная стойка управления станком
 Устройство для конической гибки
 Система централизованной смазки
 Система торможения вала двигателем
 Электромеханическая регулировка гибочного вала
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Дополнительные опции
 NC контроллер
 Цифровой индикатор положения заднего вала
 Расширенные валы для установки профилегибочных роликов
 Набор профилегибочных раздвижных роликов
 Отдельный привод на нижний вал
 Пластиковый верхний вал для гибки композитных материалов
 Двигатель с бесступенчатой регулировкой

Вальцы трехвалковые SMRM-S 1050x170

Описание станка
Листогибочные трехвалковые листогибочные станки с ассиметричным расположением валков для
гибки стального листа. Два валка приводятся в действие одним приводом. Гибочные валы станка 
изготовлены из стали повышенной прочности с сертификатом качества SAE 1050. На станке 
установлена централизованная система смазки. Режимы работы станка позволяют проводить 
работы высокой точности за счет двигателя с торможением.

Особенности станка
 Высокопрочная стальная рама станка
 Станки предназначены для гибки средних и тяжёлых листов и листов из черной и 

нержавеющей стали
 Ручная откидная опора верхнего валка
 На станке возможна коническая гибка
 Гибочная способность приведена для стали с пределом текучести 260 Н/мм2

Таблица с техническими характеристиками

Характеристика Значение

Модель станка SMRM-S 1050x170

Рабочая длина валов 1050 мм

Предварительная гибка 7/8 мм

Максимальная толщина гибки 8/9 мм

Диаметр верхнего и нижнего валов 170 мм

Минимальный диаметр гибки 255 мм

Мощность электропривода 4 кВт

Мощность электропривода заднего вала 1,1 кВт

Габаритные размеры станка:

Длина 2850 мм

Ширина 720 мм

Высота 1050 мм



Вес 1600 кг

Стандартный комплект поставки
 Мобильная стойка управления станком
 Устройство для конической гибки
 Система централизованной смазки
 Система торможения вала двигателем
 Электромеханическая регулировка гибочного вала

Дополнительные опции
 NC контроллер
 Цифровой индикатор положения заднего вала
 Расширенные валы для установки профилегибочных роликов
 Набор профилегибочных раздвижных роликов
 Отдельный привод на нижний вал
 Пластиковый верхний вал для гибки композитных материалов
 Двигатель с бесступенчатой регулировкой

Вальцы трехвалковые SMRM-S 1050x190

Описание станка
Листогибочные трехвалковые листогибочные станки с ассиметричным расположением валков для
гибки стального листа. Два валка приводятся в действие одним приводом. Гибочные валы станка 
изготовлены из стали повышенной прочности с сертификатом качества SAE 1050. На станке 
установлена централизованная система смазки. Режимы работы станка позволяют проводить 
работы высокой точности за счет двигателя с торможением.

Особенности станка
 Высокопрочная стальная рама станка
 Станки предназначены для гибки средних и тяжёлых листов и листов из черной и 

нержавеющей стали
 Ручная откидная опора верхнего валка
 На станке возможна коническая гибка
 Гибочная способность приведена для стали с пределом текучести 260 Н/мм2

Таблица с техническими характеристиками

Характеристика Значение

Модель станка SMRM-S 1050x190

Рабочая длина валов 1050 мм



Предварительная гибка 8/9 мм

Максимальная толщина гибки 9/10 мм

Диаметр верхнего и нижнего валов 190 мм

Минимальный диаметр гибки 285 мм

Мощность электропривода 4 кВт

Мощность электропривода заднего вала 1,5 кВт

Габаритные размеры станка:

Длина 3200 мм

Ширина 950 мм

Высота 1300 мм

Вес 2450 кг

Стандартный комплект поставки
 Мобильная стойка управления станком
 Устройство для конической гибки
 Система централизованной смазки
 Система торможения вала двигателем
 Электромеханическая регулировка гибочного вала

Дополнительные опции
 NC контроллер
 Цифровой индикатор положения заднего вала
 Расширенные валы для установки профилегибочных роликов
 Набор профилегибочных раздвижных роликов
 Отдельный привод на нижний вал
 Пластиковый верхний вал для гибки композитных материалов
 Двигатель с бесступенчатой регулировкой

Вальцы трехвалковые SMRM-S 1550x130

Описание станка
Листогибочные трехвалковые листогибочные станки с ассиметричным расположением валков для
гибки стального листа. Два валка приводятся в действие одним приводом. Гибочные валы станка 
изготовлены из стали повышенной прочности с сертификатом качества SAE 1050. На станке 
установлена централизованная система смазки. Режимы работы станка позволяют проводить 
работы высокой точности за счет двигателя с торможением.

Особенности станка
 Высокопрочная стальная рама станка
 Станки предназначены для гибки средних и тяжёлых листов и листов из черной и 

нержавеющей стали



 Ручная откидная опора верхнего валка
 На станке возможна коническая гибка
 Гибочная способность приведена для стали с пределом текучести 260 Н/мм2

Таблица с техническими характеристиками

Характеристика Значение

Модель станка SMRM-S 1550x130

Рабочая длина валов 1550 мм

Предварительная гибка 4/5 мм

Максимальная толщина гибки 5/6 мм

Диаметр верхнего и нижнего валов 130 мм

Минимальный диаметр гибки 195 мм

Мощность электропривода 2,2 кВт

Мощность электропривода заднего вала 1,1 кВт

Габаритные размеры станка:

Длина 3250 мм

Ширина 650 мм

Высота 1020 мм

Вес 1400 кг

Стандартный комплект поставки
 Мобильная стойка управления станком
 Устройство для конической гибки
 Система централизованной смазки
 Система торможения вала двигателем
 Электромеханическая регулировка гибочного вала

Дополнительные опции
 NC контроллер
 Цифровой индикатор положения заднего вала
 Расширенные валы для установки профилегибочных роликов
 Набор профилегибочных раздвижных роликов
 Отдельный привод на нижний вал
 Пластиковый верхний вал для гибки композитных материалов
 Двигатель с бесступенчатой регулировкой

Вальцы трехвалковые SMRM-S 1550x150

Описание станка



Листогибочные трехвалковые листогибочные станки с ассиметричным расположением валков для
гибки стального листа. Два валка приводятся в действие одним приводом. Гибочные валы станка 
изготовлены из стали повышенной прочности с сертификатом качества SAE 1050. На станке 
установлена централизованная система смазки. Режимы работы станка позволяют проводить 
работы высокой точности за счет двигателя с торможением.

Особенности станка
 Высокопрочная стальная рама станка
 Станки предназначены для гибки средних и тяжёлых листов и листов из черной и 

нержавеющей стали
 Ручная откидная опора верхнего валка
 На станке возможна коническая гибка
 Гибочная способность приведена для стали с пределом текучести 260 Н/мм2

Таблица с техническими характеристиками

Характеристика Значение

Модель станка SMRM-S 1550x150

Рабочая длина валов 1550 мм

Предварительная гибка 5/6 мм

Максимальная толщина гибки 6/7 мм

Диаметр верхнего и нижнего валов 150 мм

Минимальный диаметр гибки 225 мм

Мощность электропривода 3 кВт

Мощность электропривода заднего вала 1,1 кВт

Габаритные размеры станка:

Длина 3250 мм

Ширина 680 мм

Высота 1040 мм

Вес 1650 кг

Стандартный комплект поставки
 Мобильная стойка управления станком
 Устройство для конической гибки
 Система централизованной смазки
 Система торможения вала двигателем
 Электромеханическая регулировка гибочного вала

Дополнительные опции
 NC контроллер
 Цифровой индикатор положения заднего вала
 Расширенные валы для установки профилегибочных роликов
 Набор профилегибочных раздвижных роликов
 Отдельный привод на нижний вал
 Пластиковый верхний вал для гибки композитных материалов
 Двигатель с бесступенчатой регулировкой

Вальцы трехвалковые SMRM-S 1550x170



Описание станка
Листогибочные трехвалковые листогибочные станки с ассиметричным расположением валков для
гибки стального листа. Два валка приводятся в действие одним приводом. Гибочные валы станка 
изготовлены из стали повышенной прочности с сертификатом качества SAE 1050. На станке 
установлена централизованная система смазки. Режимы работы станка позволяют проводить 
работы высокой точности за счет двигателя с торможением.

Особенности станка
 Высокопрочная стальная рама станка
 Станки предназначены для гибки средних и тяжёлых листов и листов из черной и 

нержавеющей стали
 Ручная откидная опора верхнего валка
 На станке возможна коническая гибка
 Гибочная способность приведена для стали с пределом текучести 260 Н/мм2

Таблица с техническими характеристиками

Характеристика Значение

Модель станка SMRM-S 1550x170

Рабочая длина валов 1550 мм

Предварительная гибка 6/7 мм

Максимальная толщина гибки 7/8 мм

Диаметр верхнего и нижнего валов 170 мм

Минимальный диаметр гибки 255 мм

Мощность электропривода 4 кВт

Мощность электропривода заднего вала 1,1 кВт

Габаритные размеры станка:

Длина 3350 мм

Ширина 720 мм

Высота 1050 мм

Вес 1850 кг

Стандартный комплект поставки
 Мобильная стойка управления станком
 Устройство для конической гибки
 Система централизованной смазки
 Система торможения вала двигателем
 Электромеханическая регулировка гибочного вала

Дополнительные опции
 NC контроллер



 Цифровой индикатор положения заднего вала
 Расширенные валы для установки профилегибочных роликов
 Набор профилегибочных раздвижных роликов
 Отдельный привод на нижний вал
 Пластиковый верхний вал для гибки композитных материалов
 Двигатель с бесступенчатой регулировкой

Вальцы трехвалковые SMRM-S 1550x190

Описание станка
Листогибочные трехвалковые листогибочные станки с ассиметричным расположением валков для
гибки стального листа. Два валка приводятся в действие одним приводом. Гибочные валы станка 
изготовлены из стали повышенной прочности с сертификатом качества SAE 1050. На станке 
установлена централизованная система смазки. Режимы работы станка позволяют проводить 
работы высокой точности за счет двигателя с торможением.

Особенности станка
 Высокопрочная стальная рама станка
 Станки предназначены для гибки средних и тяжёлых листов и листов из черной и 

нержавеющей стали
 Ручная откидная опора верхнего валка
 На станке возможна коническая гибка
 Гибочная способность приведена для стали с пределом текучести 260 Н/мм2

Таблица с техническими характеристиками

Характеристика Значение

Модель станка SMRM-S 1550x190

Рабочая длина валов 1550 мм

Предварительная гибка 7/8 мм

Максимальная толщина гибки 8/9 мм

Диаметр верхнего и нижнего валов 190 мм

Минимальный диаметр гибки 285 мм

Мощность электропривода 4 кВт

Мощность электропривода заднего вала 1,5 кВт

Габаритные размеры станка:

Длина 3700 мм

Ширина 950 мм

Высота 1300 мм

Вес 2750 кг



Стандартный комплект поставки
 Мобильная стойка управления станком
 Устройство для конической гибки
 Система централизованной смазки
 Система торможения вала двигателем
 Электромеханическая регулировка гибочного вала

Дополнительные опции
 NC контроллер
 Цифровой индикатор положения заднего вала
 Расширенные валы для установки профилегибочных роликов
 Набор профилегибочных раздвижных роликов
 Отдельный привод на нижний вал
 Пластиковый верхний вал для гибки композитных материалов
 Двигатель с бесступенчатой регулировкой

Вальцы трехвалковые SMRM-S 2050x130

Описание станка
Листогибочные трехвалковые листогибочные станки с ассиметричным расположением валков для
гибки стального листа. Два валка приводятся в действие одним приводом. Гибочные валы станка 
изготовлены из стали повышенной прочности с сертификатом качества SAE 1050. На станке 
установлена централизованная система смазки. Режимы работы станка позволяют проводить 
работы высокой точности за счет двигателя с торможением.

Особенности станка
 Высокопрочная стальная рама станка
 Станки предназначены для гибки средних и тяжёлых листов и листов из черной и

нержавеющей стали
 Ручная откидная опора верхнего валка
 На станке возможна коническая гибка
 Гибочная способность приведена для стали с пределом текучести 260 Н/мм2

Таблица с техническими характеристиками

Характеристика Значение

Модель станка SMRM-S 2050x130

Рабочая длина валов 2050 мм

Предварительная гибка 2/3 мм

Максимальная толщина гибки 3/4 мм

Диаметр верхнего и нижнего валов 130 мм



Минимальный диаметр гибки 195 мм

Мощность электропривода 2,2 кВт

Мощность электропривода заднего вала 1,1 кВт

Габаритные размеры станка:

Длина 3750 мм

Ширина 650 мм

Высота 1020 мм

Вес 1600 кг

Стандартный комплект поставки
 Мобильная стойка управления станком
 Устройство для конической гибки
 Система централизованной смазки
 Система торможения вала двигателем
 Электромеханическая регулировка гибочного вала

Дополнительные опции
 NC контроллер
 Цифровой индикатор положения заднего вала
 Расширенные валы для установки профилегибочных роликов
 Набор профилегибочных раздвижных роликов
 Отдельный привод на нижний вал
 Пластиковый верхний вал для гибки композитных материалов
 Двигатель с бесступенчатой регулировкой

Вальцы трехвалковые SMRM-S 2050x150

Описание станка
Листогибочные трехвалковые листогибочные станки с ассиметричным расположением валков для
гибки стального листа. Два валка приводятся в действие одним приводом. Гибочные валы станка 
изготовлены из стали повышенной прочности с сертификатом качества SAE 1050. На станке 
установлена централизованная система смазки. Режимы работы станка позволяют проводить 
работы высокой точности за счет двигателя с торможением.

Особенности станка
 Высокопрочная стальная рама станка
 Станки предназначены для гибки средних и тяжёлых листов и листов из черной и 

нержавеющей стали
 Ручная откидная опора верхнего валка
 На станке возможна коническая гибка
 Гибочная способность приведена для стали с пределом текучести 260 Н/мм2



Таблица с техническими характеристиками

Характеристика Значение

Модель станка SMRM-S 2050x150

Рабочая длина валов 2050 мм

Предварительная гибка 3/4 мм

Максимальная толщина гибки 4/5 мм

Диаметр верхнего и нижнего валов 150 мм

Минимальный диаметр гибки 225 мм

Мощность электропривода 3 кВт

Мощность электропривода заднего вала 1,1 кВт

Габаритные размеры станка:

Длина 3750 мм

Ширина 680 мм

Высота 1040 мм

Вес 1885 кг

Стандартный комплект поставки
 Мобильная стойка управления станком
 Устройство для конической гибки
 Система централизованной смазки
 Система торможения вала двигателем
 Электромеханическая регулировка гибочного вала

Дополнительные опции
 NC контроллер
 Цифровой индикатор положения заднего вала
 Расширенные валы для установки профилегибочных роликов
 Набор профилегибочных раздвижных роликов
 Отдельный привод на нижний вал
 Пластиковый верхний вал для гибки композитных материалов
 Двигатель с бесступенчатой регулировкой

Вальцы трехвалковые SMRM-S 2050x170

Описание станка
Листогибочные трехвалковые листогибочные станки с ассиметричным расположением валков для
гибки стального листа. Два валка приводятся в действие одним приводом. Гибочные валы станка 
изготовлены из стали повышенной прочности с сертификатом качества SAE 1050. На станке 



установлена централизованная система смазки. Режимы работы станка позволяют проводить 
работы высокой точности за счет двигателя с торможением.

Особенности станка
 Высокопрочная стальная рама станка
 Станки предназначены для гибки средних и тяжёлых листов и листов из черной и 

нержавеющей стали
 Ручная откидная опора верхнего валка
 На станке возможна коническая гибка
 Гибочная способность приведена для стали с пределом текучести 260 Н/мм2

Таблица с техническими характеристиками

Характеристика Значение

Модель станка SMRM-S 2050x170

Рабочая длина валов 2050 мм

Предварительная гибка 4/5 мм

Максимальная толщина гибки 5/6 мм

Диаметр верхнего и нижнего валов 170 мм

Минимальный диаметр гибки 255 мм

Мощность электропривода 4 кВт

Мощность электропривода заднего вала 1,1 кВт

Габаритные размеры станка:

Длина 3850 мм

Ширина 720 мм

Высота 1050 мм

Вес 2100 кг

Стандартный комплект поставки
 Мобильная стойка управления станком
 Устройство для конической гибки
 Система централизованной смазки
 Система торможения вала двигателем
 Электромеханическая регулировка гибочного вала

Дополнительные опции
 NC контроллер
 Цифровой индикатор положения заднего вала
 Расширенные валы для установки профилегибочных роликов
 Набор профилегибочных раздвижных роликов
 Отдельный привод на нижний вал
 Пластиковый верхний вал для гибки композитных материалов
 Двигатель с бесступенчатой регулировкой

Вальцы трехвалковые SMRM-S 2050x190



Описание станка
Листогибочные трехвалковые листогибочные станки с ассиметричным расположением валков для
гибки стального листа. Два валка приводятся в действие одним приводом. Гибочные валы станка 
изготовлены из стали повышенной прочности с сертификатом качества SAE 1050. На станке 
установлена централизованная система смазки. Режимы работы станка позволяют проводить 
работы высокой точности за счет двигателя с торможением.

Особенности станка
 Высокопрочная стальная рама станка
 Станки предназначены для гибки средних и тяжёлых листов и листов из черной и 

нержавеющей стали
 Ручная откидная опора верхнего валка
 На станке возможна коническая гибка
 Гибочная способность приведена для стали с пределом текучести 260 Н/мм2

Таблица с техническими характеристиками

Характеристика Значение

Модель станка SMRM-S 2050x190

Рабочая длина валов 2050 мм

Предварительная гибка 5/6 мм

Максимальная толщина гибки 6/7 мм

Диаметр верхнего и нижнего валов 190 мм

Минимальный диаметр гибки 285 мм

Мощность электропривода 4 кВт

Мощность электропривода заднего вала 1,5 кВт

Габаритные размеры станка:

Длина 4200 мм

Ширина 950 мм

Высота 1300 мм

Вес 3100 кг

Стандартный комплект поставки
 Мобильная стойка управления станком
 Устройство для конической гибки
 Система централизованной смазки
 Система торможения вала двигателем
 Электромеханическая регулировка гибочного вала

Дополнительные опции
 NC контроллер



 Цифровой индикатор положения заднего вала
 Расширенные валы для установки профилегибочных роликов
 Набор профилегибочных раздвижных роликов
 Отдельный привод на нижний вал
 Пластиковый верхний вал для гибки композитных материалов
 Двигатель с бесступенчатой регулировкой

Вальцы трехвалковые SMRM-S 2550x150

Описание станка
Листогибочные трехвалковые листогибочные станки с ассиметричным расположением валков для
гибки стального листа. Два валка приводятся в действие одним приводом. Гибочные валы станка 
изготовлены из стали повышенной прочности с сертификатом качества SAE 1050. На станке 
установлена централизованная система смазки. Режимы работы станка позволяют проводить 
работы высокой точности за счет двигателя с торможением.

Особенности станка
 Высокопрочная стальная рама станка
 Станки предназначены для гибки средних и тяжёлых листов и листов из черной и

нержавеющей стали
 Ручная откидная опора верхнего валка
 На станке возможна коническая гибка
 Гибочная способность приведена для стали с пределом текучести 260 Н/мм2

Таблица с техническими характеристиками

Характеристика Значение

Модель станка SMRM-S 2550x150

Рабочая длина валов 2550 мм

Предварительная гибка 2/3 мм

Максимальная толщина гибки 3/4 мм

Диаметр верхнего и нижнего валов 150 мм

Минимальный диаметр гибки 225 мм

Мощность электропривода 3 кВт

Мощность электропривода заднего вала 1,1 кВт

Габаритные размеры станка:



Длина 4250 мм

Ширина 650 мм

Высота 1020 мм

Вес 2150 кг

Стандартный комплект поставки
 Мобильная стойка управления станком
 Устройство для конической гибки
 Система централизованной смазки
 Система торможения вала двигателем
 Электромеханическая регулировка гибочного вала

Дополнительные опции
 NC контроллер
 Цифровой индикатор положения заднего вала
 Расширенные валы для установки профилегибочных роликов
 Набор профилегибочных раздвижных роликов
 Отдельный привод на нижний вал
 Пластиковый верхний вал для гибки композитных материалов
 Двигатель с бесступенчатой регулировкой

Вальцы трехвалковые SMRM-S 2550x180

Описание станка
Листогибочные трехвалковые листогибочные станки с ассиметричным расположением валков для
гибки стального листа. Два валка приводятся в действие одним приводом. Гибочные валы станка 
изготовлены из стали повышенной прочности с сертификатом качества SAE 1050. На станке 
установлена централизованная система смазки. Режимы работы станка позволяют проводить 
работы высокой точности за счет двигателя с торможением.

Особенности станка
 Высокопрочная стальная рама станка
 Станки предназначены для гибки средних и тяжёлых листов и листов из черной и 

нержавеющей стали
 Ручная откидная опора верхнего валка



 На станке возможна коническая гибка
 Гибочная способность приведена для стали с пределом текучести 260 Н/мм2

Таблица с техническими характеристиками

Характеристика Значение

Модель станка SMRM-S 2550x180

Рабочая длина валов 2550 мм

Предварительная гибка 3/4 мм

Максимальная толщина гибки 4/5 мм

Диаметр верхнего и нижнего валов 180 мм

Минимальный диаметр гибки 270 мм

Мощность электропривода 4 кВт

Мощность электропривода заднего вала 1,5 кВт

Габаритные размеры станка:

Длина 4350 мм

Ширина 950 мм

Высота 1300 мм

Вес 3050 кг

Стандартный комплект поставки
 Мобильная стойка управления станком
 Устройство для конической гибки
 Система централизованной смазки
 Система торможения вала двигателем
 Электромеханическая регулировка гибочного вала

Дополнительные опции
 NC контроллер
 Цифровой индикатор положения заднего вала
 Расширенные валы для установки профилегибочных роликов
 Набор профилегибочных раздвижных роликов
 Отдельный привод на нижний вал
 Пластиковый верхний вал для гибки композитных материалов
 Двигатель с бесступенчатой регулировкой

Вальцы трехвалковые SMRM-S 2550x190



Описание станка
Листогибочные трехвалковые листогибочные станки с ассиметричным расположением валков для
гибки стального листа. Два валка приводятся в действие одним приводом. Гибочные валы станка 
изготовлены из стали повышенной прочности с сертификатом качества SAE 1050. На станке 
установлена централизованная система смазки. Режимы работы станка позволяют проводить 
работы высокой точности за счет двигателя с торможением.

Особенности станка
 Высокопрочная стальная рама станка
 Станки предназначены для гибки средних и тяжёлых листов и листов из черной и

нержавеющей стали
 Ручная откидная опора верхнего валка
 На станке возможна коническая гибка
 Гибочная способность приведена для стали с пределом текучести 260 Н/мм2

Таблица с техническими характеристиками

Характеристика Значение

Модель станка SMRM-S 2550x190

Рабочая длина валов 2550 мм

Предварительная гибка 4/5 мм

Максимальная толщина гибки 5/6 мм

Диаметр верхнего и нижнего валов 190 мм

Минимальный диаметр гибки 285 мм

Мощность электропривода 4 кВт

Мощность электропривода заднего вала 1,5 кВт

Габаритные размеры станка:

Длина 4700 мм

Ширина 950 мм

Высота 1300 мм

Вес 3400 кг

Стандартный комплект поставки
 Мобильная стойка управления станком
 Устройство для конической гибки
 Система централизованной смазки



 Система торможения вала двигателем
 Электромеханическая регулировка гибочного вала

Дополнительные опции
 NC контроллер
 Цифровой индикатор положения заднего вала
 Расширенные валы для установки профилегибочных роликов
 Набор профилегибочных раздвижных роликов
 Отдельный привод на нижний вал
 Пластиковый верхний вал для гибки композитных материалов
 Двигатель с бесступенчатой регулировкой

Вальцы трехвалковые SMRM-S 2550x220

Описание станка
Листогибочные трехвалковые листогибочные станки с ассиметричным расположением валков для
гибки стального листа. Два валка приводятся в действие одним приводом. Гибочные валы станка 
изготовлены из стали повышенной прочности с сертификатом качества SAE 1050. На станке 
установлена централизованная система смазки. Режимы работы станка позволяют проводить 
работы высокой точности за счет двигателя с торможением.

Особенности станка
 Высокопрочная стальная рама станка
 Станки предназначены для гибки средних и тяжёлых листов и листов из черной и 

нержавеющей стали
 Ручная откидная опора верхнего валка
 На станке возможна коническая гибка
 Гибочная способность приведена для стали с пределом текучести 260 Н/мм2

Таблица с техническими характеристиками

Характеристика Значение

Модель станка SMRM-S 2550x220

Рабочая длина валов 2550 мм

Предварительная гибка 5/6 мм



Максимальная толщина гибки 6/7 мм

Диаметр верхнего и нижнего валов 220 мм

Минимальный диаметр гибки 330 мм

Мощность электропривода 5,5 кВт

Мощность электропривода заднего вала 2,2 кВт

Габаритные размеры станка:

Длина 4700 мм

Ширина 1150 мм

Высота 1400 мм

Вес 5000 кг

Стандартный комплект поставки
 Мобильная стойка управления станком
 Устройство для конической гибки
 Система централизованной смазки
 Система торможения вала двигателем
 Электромеханическая регулировка гибочного вала

Дополнительные опции
 NC контроллер
 Цифровой индикатор положения заднего вала
 Расширенные валы для установки профилегибочных роликов
 Набор профилегибочных раздвижных роликов
 Отдельный привод на нижний вал
 Пластиковый верхний вал для гибки композитных материалов
 Двигатель с бесступенчатой регулировкой

Вальцы трехвалковые SMRM-S 3050x160

Описание станка
Листогибочные трехвалковые листогибочные станки с ассиметричным расположением валков для
гибки стального листа. Два валка приводятся в действие одним приводом. Гибочные валы станка 
изготовлены из стали повышенной прочности с сертификатом качества SAE 1050. На станке 
установлена централизованная система смазки. Режимы работы станка позволяют проводить 
работы высокой точности за счет двигателя с торможением.

Особенности станка



 Высокопрочная стальная рама станка
 Станки предназначены для гибки средних и тяжёлых листов и листов из черной и

нержавеющей стали
 Ручная откидная опора верхнего валка
 На станке возможна коническая гибка
 Гибочная способность приведена для стали с пределом текучести 260 Н/мм2

Таблица с техническими характеристиками

Характеристика Значение

Модель станка SMRM-S 3050х160

Рабочая длина валов 3050 мм

Предварительная гибка 1,5/2 мм

Максимальная толщина гибки 2/3 мм

Диаметр верхнего и нижнего валов 160 мм

Минимальный диаметр гибки 240 мм

Мощность электропривода 4 кВт

Мощность электропривода заднего вала 1,1 кВт

Габаритные размеры станка:

Длина 4850 мм

Ширина 720 мм

Высота 1050 мм

Вес 2650 кг

Стандартный комплект поставки
 Мобильная стойка управления станком
 Устройство для конической гибки
 Система централизованной смазки
 Система торможения вала двигателем
 Электромеханическая регулировка гибочного вала

Дополнительные опции
 NC контроллер
 Цифровой индикатор положения заднего вала
 Расширенные валы для установки профилегибочных роликов
 Набор профилегибочных раздвижных роликов
 Отдельный привод на нижний вал
 Пластиковый верхний вал для гибки композитных материалов
 Двигатель с бесступенчатой регулировкой

Вальцы трехвалковые SMRM-S 3050x190



Описание станка
Листогибочные трехвалковые листогибочные станки с ассиметричным расположением валков для
гибки стального листа. Два валка приводятся в действие одним приводом. Гибочные валы станка 
изготовлены из стали повышенной прочности с сертификатом качества SAE 1050. На станке 
установлена централизованная система смазки. Режимы работы станка позволяют проводить 
работы высокой точности за счет двигателя с торможением.

Особенности станка
 Высокопрочная стальная рама станка
 Станки предназначены для гибки средних и тяжёлых листов и листов из черной и

нержавеющей стали
 Ручная откидная опора верхнего валка
 На станке возможна коническая гибка
 Гибочная способность приведена для стали с пределом текучести 260 Н/мм2

Таблица с техническими характеристиками

Характеристика Значение

Модель станка SMRM-S 3050х190

Рабочая длина валов 3050 мм

Предварительная гибка 2/3 мм

Максимальная толщина гибки 3/4 мм

Диаметр верхнего и нижнего валов 190 мм

Минимальный диаметр гибки 285 мм

Мощность электропривода 4 кВт

Мощность электропривода заднего вала 1,5 кВт

Габаритные размеры станка:

Длина 5200 мм

Ширина 950 мм

Высота 1300 мм

Вес 3750 кг

Стандартный комплект поставки
 Мобильная стойка управления станком
 Устройство для конической гибки
 Система централизованной смазки



 Система торможения вала двигателем
 Электромеханическая регулировка гибочного вала

Дополнительные опции
 NC контроллер
 Цифровой индикатор положения заднего вала
 Расширенные валы для установки профилегибочных роликов
 Набор профилегибочных раздвижных роликов
 Отдельный привод на нижний вал
 Пластиковый верхний вал для гибки композитных материалов
 Двигатель с бесступенчатой регулировкой

Вальцы трехвалковые SMRM-S 3050x200

Описание станка
Листогибочные трехвалковые листогибочные станки с ассиметричным расположением валков для
гибки стального листа. Два валка приводятся в действие одним приводом. Гибочные валы станка 
изготовлены из стали повышенной прочности с сертификатом качества SAE 1050. На станке 
установлена централизованная система смазки. Режимы работы станка позволяют проводить 
работы высокой точности за счет двигателя с торможением.

Особенности станка
 Высокопрочная стальная рама станка
 Станки предназначены для гибки средних и тяжёлых листов и листов из черной и 

нержавеющей стали
 Ручная откидная опора верхнего валка
 На станке возможна коническая гибка
 Гибочная способность приведена для стали с пределом текучести 260 Н/мм2

Таблица с техническими характеристиками

Характеристика Значение

Модель станка SMRM-S 3050х200

Рабочая длина валов 3050 мм

Предварительная гибка 3/4 мм

Максимальная толщина гибки 4/5 мм



Диаметр верхнего и нижнего валов 200 мм

Минимальный диаметр гибки 300 мм

Мощность электропривода 4 кВт

Мощность электропривода заднего вала 1,5 кВт

Габаритные размеры станка:

Длина 5200 мм

Ширина 950 мм

Высота 1300 мм

Вес 4000 кг

Стандартный комплект поставки
 Мобильная стойка управления станком
 Устройство для конической гибки
 Система централизованной смазки
 Система торможения вала двигателем
 Электромеханическая регулировка гибочного вала

Дополнительные опции
 NC контроллер
 Цифровой индикатор положения заднего вала
 Расширенные валы для установки профилегибочных роликов
 Набор профилегибочных раздвижных роликов
 Отдельный привод на нижний вал
 Пластиковый верхний вал для гибки композитных материалов
 Двигатель с бесступенчатой регулировкой

Вальцы трехвалковые SMRM-S 3050x220

Описание станка
Листогибочные трехвалковые листогибочные станки с ассиметричным расположением валков для
гибки стального листа. Два валка приводятся в действие одним приводом. Гибочные валы станка 
изготовлены из стали повышенной прочности с сертификатом качества SAE 1050. На станке 
установлена централизованная система смазки. Режимы работы станка позволяют проводить 
работы высокой точности за счет двигателя с торможением.

Особенности станка
 Высокопрочная стальная рама станка



 Станки предназначены для гибки средних и тяжёлых листов и листов из черной и 
нержавеющей стали

 Ручная откидная опора верхнего валка
 На станке возможна коническая гибка
 Гибочная способность приведена для стали с пределом текучести 260 Н/мм2

Таблица с техническими характеристиками

Характеристика Значение

Модель станка SMRM-S 3050х220

Рабочая длина валов 3050 мм

Предварительная гибка 4/5 мм

Максимальная толщина гибки 5/6 мм

Диаметр верхнего и нижнего валов 220 мм

Минимальный диаметр гибки 330 мм

Мощность электропривода 5,5 кВт

Мощность электропривода заднего вала 2,2 кВт

Габаритные размеры станка:

Длина 5200 мм

Ширина 1150 мм

Высота 1400 мм

Вес 6000 кг

Стандартный комплект поставки
 Мобильная стойка управления станком
 Устройство для конической гибки
 Система централизованной смазки
 Система торможения вала двигателем
 Электромеханическая регулировка гибочного вала

Дополнительные опции
 NC контроллер
 Цифровой индикатор положения заднего вала
 Расширенные валы для установки профилегибочных роликов
 Набор профилегибочных раздвижных роликов
 Отдельный привод на нижний вал
 Пластиковый верхний вал для гибки композитных материалов
 Двигатель с бесступенчатой регулировкой

Вальцы трехвалковые SMRM-S 1050x130



Описание станка
Листогибочные трехвалковые листогибочные станки с ассиметричным расположением валков для
гибки стального листа. Два валка приводятся в действие одним приводом. Гибочные валы станка 
изготовлены из стали повышенной прочности с сертификатом качества SAE 1050. На станке 
установлена централизованная система смазки. Режимы работы станка позволяют проводить 
работы высокой точности за счет двигателя с торможением.

Особенности станка
 Высокопрочная стальная рама станка
 Станки предназначены для гибки средних и тяжёлых листов и листов из черной и

нержавеющей стали
 Ручная откидная опора верхнего валка
 На станке возможна коническая гибка
 Гибочная способность приведена для стали с пределом текучести 260 Н/мм2

Таблица с техническими характеристиками

Характеристика Значение

Модель станка SMRM-S 1050x130

Рабочая длина валов 1050 мм

Предварительная гибка 5/6 мм

Максимальная толщина гибки 6/7 мм

Диаметр верхнего и нижнего валов 130 мм

Минимальный диаметр гибки 195 мм

Мощность электропривода 2,2 кВт

Мощность электропривода заднего вала 1,1 кВт

Габаритные размеры станка:

Длина 2750 мм

Ширина 650 мм

Высота 1020 мм

Вес 1200 кг

Стандартный комплект поставки
 Мобильная стойка управления станком
 Устройство для конической гибки
 Система централизованной смазки
 Система торможения вала двигателем
 Электромеханическая регулировка гибочного вала

Дополнительные опции
 NC контроллер
 Цифровой индикатор положения заднего вала
 Расширенные валы для установки профилегибочных роликов
 Набор профилегибочных раздвижных роликов
 Отдельный привод на нижний вал
 Пластиковый верхний вал для гибки композитных материалов
 Двигатель с бесступенчатой регулировкой
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