
Ручные вальцы SMR 1050x46

Описание
Ручные настольные вальцовочные станки серии SMR предназначены для гибки изделий 
цилиндрической формы (обечаек) из тонколистового металла. Вальцы применяются при 
производстве труб и желобов водостоков, воздуховодов, а также других подобных изделий из 
листового металла.

Особенности
 Боковые стойки изготовлены из чугуна
 Асимметричное расположение валов
 Рычаги регулировки зажима и подгиба расположены с одной стороны
 Храповый механизм поджима заднего вала
 Верхний вал легко откидывается в сторону для извлечения заготовки
 Нижний и задний валы имеют углубления для вальцовки тонких прутков
 Верхний и нижний приводятся в движение

Технические характеристики

Характеристика Значение

Модель станка SMR 1050x46

Рабочая длина валов 1000 мм

Максимальная толщина гибки 0,8-1,0 мм

Диаметр валов 46 мм

Минимальный диаметр гибки Рассчитывается по формуле Ø валка х 1,5

Габаритные размеры станка:

Длина 1400 мм

Ширина 500 мм

Высота 400 мм

Вес 120 кг
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Описание
Ручные настольные вальцовочные станки серии SMR предназначены для гибки изделий 
цилиндрической формы (обечаек) из тонколистового металла. Вальцы применяются при 
производстве труб и желобов водостоков, воздуховодов, а также других подобных изделий из 
листового металла.

Особенности
 Боковые стойки изготовлены из чугуна
 Асимметричное расположение валов
 Рычаги регулировки зажима и подгиба расположены с одной стороны
 Храповый механизм поджима заднего вала
 Верхний вал легко откидывается в сторону для извлечения заготовки
 Нижний и задний валы имеют углубления для вальцовки тонких прутков
 Верхний и нижний приводятся в движение

Технические характеристики

Характеристика Значение

Модель станка SMR 1270x46

Рабочая длина валов 1250 мм

Максимальная толщина гибки 0,6-0,8 мм

Диаметр валов 46 мм

Минимальный диаметр гибки Рассчитывается по формуле Ø валка х 1,5

Габаритные размеры станка:

Длина 1620 мм

Ширина 500 мм

Высота 400 мм

Вес 150 кг

Ручные вальцы SMR 1270x46



Описание
Ручные настольные вальцовочные станки серии SMR предназначены для гибки изделий 
цилиндрической формы (обечаек) из тонколистового металла. Вальцы применяются при 
производстве труб и желобов водостоков, воздуховодов, а также других подобных изделий из 
листового металла.

Особенности
 Боковые стойки изготовлены из чугуна
 Асимметричное расположение валов
 Рычаги регулировки зажима и подгиба расположены с одной стороны
 Храповый механизм поджима заднего вала
 Верхний вал легко откидывается в сторону для извлечения заготовки
 Нижний и задний валы имеют углубления для вальцовки тонких прутков
 Верхний и нижний приводятся в движение

Технические характеристики

Характеристика Значение

Модель станка STS 1050x50

Рабочая длина валов 1050 мм

Максимальная толщина гибки 1 мм

Диаметр валов 50 мм

Минимальный диаметр гибки Рассчитывается по формуле Ø валка х 1,5

Габаритные размеры станка:

Длина 1450 мм

Ширина 320 мм

Высота 500 мм

Вес 110 кг

Ручные вальцы STS 1050x50



Описание
Ручные настольные вальцовочные станки серии SMR предназначены для гибки изделий 
цилиндрической формы (обечаек) из тонколистового металла. Вальцы применяются при 
производстве труб и желобов водостоков, воздуховодов, а также других подобных изделий из 
листового металла.

Особенности
 Боковые стойки изготовлены из чугуна
 Асимметричное расположение валов
 Рычаги регулировки зажима и подгиба расположены с одной стороны
 Храповый механизм поджима заднего вала
 Верхний вал легко откидывается в сторону для извлечения заготовки
 Нижний и задний валы имеют углубления для вальцовки тонких прутков
 Верхний и нижний приводятся в движение

Технические характеристики

Характеристика Значение

Модель станка STS 1300x75

Рабочая длина валов 1300 мм

Максимальная толщина гибки 1,5 мм

Диаметр валов 75 мм

Минимальный диаметр гибки Рассчитывается по формуле Ø валка х 1,5

Габаритные размеры станка:

Длина 1700 мм

Ширина 430 мм

Высота 560 мм

Вес 220 кг

Ручные вальцы STS 1300x75



Описание
Ручные настольные вальцовочные станки серии SMR предназначены для гибки изделий 
цилиндрической формы (обечаек) из тонколистового металла. Вальцы применяются при 
производстве труб и желобов водостоков, воздуховодов, а также других подобных изделий из 
листового металла.

Особенности
 Боковые стойки изготовлены из чугуна
 Асимметричное расположение валов
 Рычаги регулировки зажима и подгиба расположены с одной стороны
 Храповый механизм поджима заднего вала
 Верхний вал легко откидывается в сторону для извлечения заготовки
 Нижний и задний валы имеют углубления для вальцовки тонких прутков
 Верхний и нижний приводятся в движение

Технические характеристики
Характеристика Значение

Модель станка SMR 610x46

Рабочая длина валов 600 мм

Максимальная толщина гибки 1,0-1,2 мм

Диаметр валов 46 мм

Минимальный диаметр гибки Рассчитывается по формуле Ø валка х 1,5

Габаритные размеры станка:

Длина 900 мм

Ширина 500 мм

Высота 400 мм

Вес 90 кг

Ручные вальцы SMR 610x46
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